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ZWEI STANDORTE —
EINE UNTERNEHMENSGRUPPE
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DREI UNTERNEHMEN, EIN ZIEL:
ZUSAMMENWACHSEN, UM ZUSAMMEN ZU WACHSEN.

Optimierung von Oberflachen und Fertigung von AuBengewinden: Diese Kompetenzen bringen drei Unternehmen in die
Baublies Group ein. Die neue Unternehmensgruppe bietet kiinftig eine Vielzahl an Losungen aus einer Hand.

Anwender profitieren von der hohen Fertigungstiefe und technischen Beratungskompetenz eines erfahrenen Komplett-
anbieters. Die Produkte unseres breit gefacherten Angebotes erganzen sich optimal, und bei Bedarf entwickeln wir kunden-
spezifische Losungen.

WARAGNER"

TOOLING SYSTEMS

Gustav Wagner beginnt die Produktion

1. Patent fiir eine ,,Zentrier- und Abfrasmaschine® selbst konstruierter Maschinen in einem
Metzinger Hinterhaus

Eintrag ins Handelsregister und Umzug nach Reutlingen

Erfolgreicher Durchbruch dank konkurrenz-

> schnellster Kaltsagen; Entstehung des
BAUB“ES Gewindeschneidkopfes als Weiterentwick-

e lung des Zentrierkopfes

1968
Griindung Baublies Rollierwerk- Bis zu seinem Tod 1919 in Reutlingen hat
zeuge durch Fritz Baublies Gustav Wagner insgesamt 66 Patente sowie
45 Gebrauchsmuster gesammelt
Peter und Roswitha Bayer
griinden die Firma Peter 1997
Bayer und beginnen die Ubergabe der Firma Baublies
Produktion von Diamant- an Andreas Hadler 100-jahriges Firmenjubilaum
abrichtern in einer Garage
2001
Griindung der Baublies AG Uberfiihrung der Gewindewerkzeug-Sparte
in die Werkzeugsysteme Miiller GmbH
2012
Ubernahme der Firma Peter
Bayer und Griindung der Umzug von Reutlingen in das neue
Bayer Diamant GmbH Firmengelédnde in Pliezhausen

Betriebsiibergang in die Wagner Tooling Systems Baublies GmbH
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BAUBLIES'

SURFACE TECHNOLOGY

OPTIMIERTE OBERFLACHEN DURCH
ROLLIEREN UND DIAMANT-GLATTEN

Maximale Oberflachengulten bei gleichzeitiger Erhohung
der Festigkeit und Harte des Werkstuckes.



Seit Giber 50 Jahren ist die Baublies AG eines der wenigen Unternehmen, die sich auf
die Rollier-Technologie spezialisiert haben. Mit stetiger Innovation und in enger
Zusammenarbeit mit unseren Kunden aus aller Welt konnten wir ein umfangreiches
Know-how aufbauen. Sowohl unsere Produkte als auch unsere Beratungs- und Ent-
wicklungsleistungen genieBen in internationalen Fachkreisen einen exzellenten Ruf.

TECHNOLOGIE UND ENTWICKLUNG

Rollieren ist ein hocheffizientes und zukunftsweisendes Verfahren zur Optimierung
von Metalloberflachen. Wir liefern innovative und ausgereifte Losungen in exzellenter
Qualitat, entwickelt mit kreativem Ansatz und dem Anspruch, dem Nutzer ein Maximum
an Wirtschaftlichkeit und Langlebigkeit zu bieten.

Im Unternehmen schaffen wir die Voraussetzungen fiir die Entwicklung erstklassiger
Rollierwerkzeuge, indem wir einen wertschatzenden und kollegialen Umgang pflegen,
die Qualifikation unserer Mitarbeiter férdern und die Begeisterung fiir Innovation
wachhalten. Daruber hinaus kooperieren wir mit Hochschulen und pflegen dadurch die
enge Verzahnung von aktueller Theorie und erprobter Praxis.

WIE UNSERE KUNDEN PROFITIEREN

Den Anwendern unserer Rollierwerkzeuge bieten wir eine breit gefacherte Palette an
standardisierten und maBgefertigten Losungen. Die bis ins kleinste Detail ausgefeilte
Konstruktion und eine groBe Fertigungstiefe machen es moglich, den Kunden
langlebige Prazisionswerkzeuge in hochster Qualitat zur Verfligung zu stellen.

Alle Fertigungsprozesse sind zertifiziert und unterliegen einer liickenlosen Qualitats-
kontrolle. Damit der Anwender die Ristzeiten minimieren kann, achten wir auf eine
einfache Handhabung und schnellen Werkzeugwechsel.

Als zusatzliche Leistung bieten wir unseren Kunden Workshops und Seminare an.
Dort kdnnen interessierte Anwender lernen, wie sich beim Einsatz der Rolliertechnologie

die optimale Produktivitat erzielen lasst.

Mit dieser Broschiire erhalten Sie einen Uberblick unserer breiten Produktpalette.
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Mehrrollenwerkzeuge




SCHNELL, GLATT UND FEST

Im Werkzeug sind je nach Rollierauf-
gabe mehrere gehartete Rollen an-
geordnet. Durch den gleichzeitigen
Eingriff mehrerer Rollen wird eine
kurze Bearbeitungszeit erreicht. Das
Rollieren mit Mehrrollenwerkzeugen
ist ein Abrollvorgang mit einer Kine-
matik ahnlich der eines Planetenge-
triebes. Die Rollen werden im Werk-
zeug abgestutzt. Dadurch entstehen
keine Krafte quer zur Bearbeitungs-
richtung. Somit sind diese Werkzeuge
besonders geeignet fiir kleine und
zierliche Werkstucke.

Baublies Mehrrollenwerkzeuge gibt
es als Standardwerkzeuge fir die
verschiedensten Innen- wie AuBenap-
plikationen. Fir Ihre spezielle Anwen-
dung entwickeln wir Sonderldsungen.

Prinzip eines Planetengetriebes:

Der Konus (1) ist fest mit der Werkzeug-
aufnahme (4) verbunden und der Kéfig (3)
mit den rotierend gelagerten Rollen (2) frei
drehbar.

VORTEILE

Keine Krafte quer zur Bearbeitungs-
richtung

Reduzierte Bearbeitungszeiten
Hartere Randschichten

Zunahme der Dauerschwingfestigkeit
GroBerer Traganteil durch
Plateaubildung

Hoherer Widerstand der Ober-
flachen gegen Verschlei3 und
Korrosion

Erhohung der Werkstoffermidungs-
grenzen

Reduzierte Gleitreibungszahlen,
konstante MaBe und hohe Pass-
genauigkeiten
Umweltvertraglichkeit (da kein
Schleifstaub anfallt)

Auf allen gangigen Werkzeug-
maschinen einsetzbar

Mehrrollenwerkzeuge fiir die AuBenbearbeitung in verschiedenen Durchmessern

Mehrrollenwerkzeug PICCOLINO zur Innen-
bearbeitung von kleinen Durchmessern
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DRUCK MACHEN

Einrollenwerkzeuge




VIELSEITIG EINSETZTBAR

Verfestigter Werkstoff mit deutlicher
Zunahme der Randschichtharte in
Verbindung mit sehr glatten Ober-
flaichen — das schaffen variable Ein-
rollenwerkzeuge sowie das modulare
Werkzeugsystem von Baublies.

Beim Rollieren ebnet eine gehartete
Rolle punktuell die Oberflache des zu
bearbeitenden Werkstticks: Die Walz-
kraft bewirkt, dass das Rauheitsprofil
plastisch kaltverformt und geglattet
wird. Dabei findet eine Kaltverfestigung
der Randschicht und eine Hartezu-
nahme an der Oberflache statt. Durch
die Erzeugung von Druckeigenspan-
nungen steigt die Schwingfestigkeit
des Werkstlickes signifikant an.

Fir Ihre Bearbeitungsaufgabe hat
Baublies unterschiedliche Werkzeug-
I6sungen — ob variabel, im modularen
System oder als Sonderwerkzeug.

Variable Einrollen-Rollierwerkzeuge
eignen sich fur unterschiedliche Kon-
turen und kénnen auch an schwierig
zuganglichen Stellen eingesetzt wer-
den. Der Bearbeitungskopf kann um
180° geschwenkt werden.

Beim modularen Einrollen-Werkzeug-
system fir Drehmaschinen dient ein
Grundkorper zur Aufnahme der aus-
tauschbaren Systembauteile bzw.
Bearbeitungskopfe. Das Werkzeug
lasst sich somit in kiirzester Zeit an
die Arbeitssituation anpassen.

VORTEILE

Hohe Flexibilitat, breites Einsatz-
spektrum

Hohe Prozesssicherheit
Hochwertig und robust
Oberflachen von hochster Qualitat
mit Rautiefen von unter R, 1,0 um
Hoherer Traganteil durch
Plateaubildung

Hoéherer Widerstand der Ober-
flachen gegen Verschlei3 und
Korrosion

Verschiebung der Werkstoff-
ermudungsgrenzen

Reduzierte Gleitreibungszahlen
Geringe Investition

Schnelle Amortisation
Umweltvertraglichkeit (da kein
Schleifstaub anfallt)

Die Maglichkeit der Komplettbe-
arbeitung in einer Aufspannung

Modulares Werkzeugsystem

Modulares Werkzeugsystem

Einrollenwerkzeug zur Innen-, AuBen- und
Kegelbearbeitung
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DIAMANT-GLATTWERKZEUGE: FUR
HOCHSTE OBERFLACHENGLATTUNG

Diamant-Glattwerkzeuge erweitern
das Einsatzspektrum zum Glatten und
Verfestigen von Oberflachen geharteter
Werkstoffe bis tiber 60 HRC.

Dabei gleitet ein Diamant uber die zu
glattende Flache. Sobald die FlieB-
grenze des Werkstoffes liberschritten
wird, flieBen die Profilspitzen an der
Werkstuckoberflache im pm-Bereich
in die angrenzenden Vertiefungen.
Da die Kontaktflache zwischen Werk-
stick und Diamant geringer ist als bei
der Bearbeitung mittels Rollen, kann
die plastische Kaltverformung bei ge-
ringerer Krafteinwirkung erfolgen.
Diamant-Glattwerkzeuge kommen in
Bereichen zum Einsatz, in denen Ein-
und Mehrrollenwerkzeuge, auf Grund
von Werkstoffeigenschaften oder der
Geometrie des Werkstiicks, an ihre
Grenzen stoBen. Diamant-Glattwerk-
zeuge sind sowohl fiir die Innen- als
auch fur die AuBenbearbeitung ver-
fugbar.

VORTEILE

Maximale Prozesssicherheit
Hochste Oberflachengiiten
Hartere Randschichten

Glatten von geharteten Bauteilen
Kein zusatzliches Equipment wie
etwa Hydraulikaggregate und
Leitungen erforderlich

Zunahme der Dauerschwingfestigkeit

GroBere Traganteile durch
Plateaubildung

Hoherer Widerstand der Ober-
flachen gegen Verschlei und
Korrosion

Verschiebung der Werkstoff-
ermidungsgrenzen

Reduzierte Gleitreibungszahlen

"

Serie COLIBRI

COLIBRI: PERFEKTES FINISH FUR
FILIGRANE WERKSTUCKE

Kleiner, feiner und in exzellenter
Baublies-Qualitat: Das sind die neuen
Glattwerkzeuge, die wir speziell fir
filigrane Anwendungen entwickelt
haben. In kompakter Form haben wir
unser langjahriges Know-How im
Diamantglatten fiir die Bearbeitung
von Prazisions-Kleinteilen und dinn-
wandigen Werksticken optimiert.

ANWENDUNGSBEREICHE DER
COLIBRI-SERIE

Diamant-Glattwerkzeuge aus der Serie
COLIBRI sind immer dann optimal
geeignet, wenn bei filigranen Werk-
stlicken die Rautiefe minimiert und
gleichzeitig die Festigkeit erhoht
werden soll.

Typische Anwendungsbereiche sind:
Bauteile flir Medizintechnik und
optische Industrie
Verbindungselemente fiir Luft- und
Raumfahrt sowie Automobiltechnik
Weitere Prazisionsteile, bei denen
die Oberflachenglte eine heraus-
ragende Rolle spielt
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INDIVIDUELL
GEFERTIGT

Sonderwerkzeuge



WENN DER STANDARD NICHT
PASST — SONDERWERKZEUGE
FUR SPEZIELLE AUFGABEN

Mit unserer breiten Produktpalette an Ihre individuelle Bearbeitungsaufgabe  Verlassen Sie sich dabei auch auf das
Standardwerkzeugen werden die ist unsere Motivation lhnen die beno- umfassende Fachwissen und die Er-
meisten Anwendungsbereiche abge- tigte Sonderlosung zu entwickeln. fahrung unserer Spezialisten. Manch-
deckt. Trotzdem gibt es immer wieder mal reicht es auch schon, vorhandene
ganz spezielle Anforderungen. Komponenten zu modifizieren.

_

KUGELROLLIEREN PLANROLLIEREN STUFENROLLIEREN

-

GEWINDEFESTWALZEN

MEHRROLLENWERKZEUGE
PICCOLINO

KEGELROLLIEREN

BAUBLIES
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DIE RICHTIGE
VERBINDUNG

Umformwerkzeuge




UMFORMEN IN UBERZEUGENDER
QUALITAT

Umformwerkzeuge von Baublies
kommen in den unterschiedlichsten
Anwendungsbereichen zum Aufweiten,
Bordeln und Sicken zum Einsatz.
Baublies Umformwerkzeuge sind
vielseitig, robust und langlebig. Sie
ermoglichen die Bearbeitung kleiner

Serien auf Standardmaschinen ebenso
wie die GroBserienbearbeitung auf
Sonderanlagen.

Die speziellen Baublies Losungen sind
fir Flige- und Montageoperationen

in den verschiedensten Branchen im
Einsatz.

VORTEILE

Hohe Prozesssicherheit
Schnelle Bearbeitungs- und
Durchlaufzeiten

Hohe Qualitat

SICKEN UND FUGEN
Mit Baublies Umformwerkzeugen lassen sich Sicken in Zylindern und Rohren prozesssicher in kiirzester Zeit herstellen
bzw. Bauteile formschliissig verbinden. Diese Werkzeuge sind sowohl fiir Innen- als auch AuBenbearbeitung realisierbar.

-

2

AuBensicken

-

Innensicken

AUFWEITEN UND EINWALZEN
Baublies Einwalzwerkzeuge zum Aufweiten und Einwalzen fligen unterschiedliche Bauteile kraft- bzw. formschlissig
zusammen.

o

L
RN

Einwalzen

ansnve )

Innenbdrdeln

AuBenbordeln
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Jo) Basayes

BAUBLIES AG
baublies@baublies-group.com
www.baublies.com

www.baublies-group.com
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